QPROTECCION CONTRA EL CALOR Y RIESGOS DE QUEMADURAS

Pueden producirse quemaduras en los ojos y partes del cuerpo expuestas con metal caliente
y salpicaduras de particulas de metal incandescente o metal fundido. En soldadura al arco,
una chispa.

» Usar gafas de montura ajustada para soldadura con gas y oxicorte.

* Si se proyecta metal fundido o particulas calientes, la ropa protectora debe desviar
las salpicaduras.

* En corte y soldadura al arco se utilizaran cubrezapatos/polainas y manoplas.
Mandiles de cuero, chaguetas o manguitos.

* Las prendas de proteccion se encontraran libres de aceite o grasa,
con sus costuras por el interior. No tendra bolsillos ni puios o bajos vueltos.

tSEGURIDAD ELECTRICA
* Antes de empezar a soldar comprobar la instalacion de puesta a tierra del equipo de soldadura.

» El lugar de trabajo estard seco, sera seguro y se encontrara libre de obstéculos peligrosos.

» Evitar arrastrar los cables y tubos de plastico de alimentacién de gas sobre planchas o soldaduras
calientes.
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TRABAJOS DE
SOLDADURA

Area de Actividades Preventivas




Soldadura es una denominacién genérica para definir la unién de piezas de metal por
sus caras de junta. Este efecto se consigue haciendo que las piezas se vuelvan plasticas
o liquidas mediante la aplicacion de calor o presién, o ambas cosas.

2. Tipos de soldadura

A). SOLDADURA CON GAS

Se suministra oxigeno o aire y un gas
combustible a un soplete.
Normalmente se afiade un metal

3. Proteccion de la atmosfera

Para prevenir de la oxidacién y la contami-
nacion durante el proceso, |z zona de solda-
dura se protege de la atmésfera circundante,
Hay dos tipos:

Revestimiento de fundente: el electrodo
consta de un nicleo metdlico rodeado de
material fundente que recubre de escoria la
soldadura al avanzar ésta.

Pantalla de gas inerte: ésta impide el cor-
tacto con la atmésfera y previene la oxidacion,”
y la contaminacién durante el proceso de
soldadura. Los gases mds utilizados son el
argon, helio, nitrégeno o didxido de carbono.

tBOTELLAS DE GAS A PRESION

e Utilizar manorreductores disenados para el gas que se utiliza.

 Mantener los sopletes en perfecto estado y limpiarlos
periddicamente.

 Guardar las botellas de oxigeno y acetileno separadas,

en lugares donde no haya materiales inflamables.
(cara, nuca y otras).

tPREVENC[ON DE INCENDIOS Y EXPLOSIONES

e Retirar los materiales combustibles de la zona de soldadura
o protegerlos adecuadamente.

o Tener disponibles extintoras adecuados.

tmsseos QuiMICOS

e Ventilar y vigilar las posibles fugas de acetileno para evitar

explosiones. y gases

e Ventilar adecuadamente en caso de liberarse oxigeno
(p.gj. oxicorte) en espacios confinados.

e Al soldar recipientes, tener en cuenta lo que contenia.
Si se desconoce, tratarlo como si hubiese contenido una

sustancia inflamable. respiratoria.

e Tener en cuenta, en caso de existir, los procedimientos
o instrucciones para trabajes en caliente.

Habitualmente, las tres fuentes de calor directo empleadas son:

* Llama, producida por la combustion de un gas con aire u oxigeno.
* Arco eléctrico, establecido entre un electrodo y una pieza o entre dos electrodos.

* Resistencia eléctrica opuesta al paso de una corriente entre dos o mas piezas.

tRADIACI(')N ULTRAVIOLETA

Producida por la luz brillante del arco eléctrico. Puede producir
conjuntivitis y quemaduras en la piel.

» Utilizar pantalla o casco provisto de filtro de grado correcto.

* Proteger adecuadamente las partes expuestas del cuerpo

* Apantallar para proteger a las personas gue se encuentren
en las proximidades.

En la soldadura y el oxicorte se producen contaminantes como humaos de ray

* Eliminar humos y gases mediante ventilacion local por extraccidn
(sistemas portatiles y fijos).

0 aleacién de aportacion.

B). SOLDADURA AL ARCO

Este se establece entre un electrodo

y las piezas a soldar. El electrodo puede
conectarse a corriente alterna

0 continua. Normalmente es necesario
afiadir metal fundido a la union,

ya sea fundiendo el propio electrodo

o fundiende por separado una varilla
de metal de aportacion.

4. Riesgos y su prevencion

Toda soldadura conlleva riesgos de incendio, quemaduras, calor radiante (radiacién infrarroja)
e inhalacién de humaos metalicos y otros contaminantes.

Ademés existen més riesgos inherentes a procesos de soldadura especificos. Algunos de ellos
son los riesgos eléctricos, ruido, radiacién ultravioleta, ozono, didxido de nitrégeno,
mondxido de carbono, fluoruros, botellas de gas a presicn y explosiones.

Habitualmente, se realizan trabajos de soldadura fuera de los lugares habilitados para ello
(talleres, etc.). Esta situacién provoca que no se realicen en las condiciones controladas exis-

_tentes en éstas.

Por contra, sobre el terreno, en la construccion o reparacién de grandes estructuras y magui-

narias nos encontramos ante situaciones y circunstancias por controlar.
2

La necesidad de realizar las operaciones en las situaciones existentes, implica estirarse, arrodi-
llarse o trabajar en otras posturas forzadas e incémodas que pueden provocar tensidn fisica,
fatiga excesiva y lesiones musculoesqueléticas.

El trabajo en periodos calurosos ademés de la utilizacidn del equipo de proteccion personal
(con los efectos oclusivos que comporta), pueden acasionar estrés por calor, incluso sin tener
en cuenta el calor generado por el proceso de soldadura.

tESPACIOS CONFINADOS

en oxigeno o combinaciones de éstas.
* Deberd certificarse que se puede realizar trabajos con arco
o llama.

ademés de producir contaminantes atmosféricos,
consume oxigeno.

¢ |a soldadura al arco bajo gas protector puede reducir
el contenido de oxigeno del aire.

tRADIACIONES IONIZANTES

En las inspecciones radiogréficas de soldaduras con equipos
05 X 0 gemma.

* Mantenerse a una distancia segura.

* En caso de no poderse utilizar extraccion, si existe riesgo causado
por humos toxicos, seré necesario utilizar equipo de proteccion

Pueden entrafar riesgos de atmasfera explosiva, tdxica, deficitaria

« La ventilacién es fundamental puesto que la soldadura con gas,



